附件1
工贸企业立式圆筒形钢制焊接储罐使用情况调查表
	使用单位名称
	

	储罐使用地点
	市      县（区）  详细地址

	储罐名称
	
	储罐型式
	

	储罐编号
	

	储罐直径（m）
	
	罐体高度（m）
	

	公称容积（m3）
	
	储罐材料
	

	设计压力（kpa）
	
	储存介质
	

	设计使用年限（年）
	
	竣工验收日期
	 年   月   日

	实际使用年限（年）
	
	投入使用日期
	 年   月   日

	设计单位名称
	

	施工单位名称
	

	安全负责人姓名
	
	联系电话
	


此表可通过扫描下图二维码进行填报。
[image: image1.png]



可通过手机任意APP（微信、支付宝等）扫描该二维码，扫描后根据填写说明要求填写企业及储罐相关信息，每台储罐需填写提交一次，直至所有储罐信息提交完毕。

填写说明：

（1）储罐名称分为：污水处理（厌氧罐、好氧罐、污泥罐等），调味品、发酵制品制造、淀粉及淀粉制品加工（种子罐、发酵罐等），植物油加工（油脂罐等），乳制品制造（贮奶罐等），酒的制造（酒罐、糖化罐、发酵罐等），造纸和纸制品业（黑液罐等），有色（燃料罐、溶出罐、沉降罐、母液罐等）等。

（2）储罐型式分为：固定顶储罐、浮顶储罐或球形储罐等其他形式。

（3）储罐材料分为：碳素钢、低合金钢或不锈钢等其他材料。

（4）储存介质分为：污水、污泥、黑液、发酵液、植物油脂、淀粉乳、奶、酒、母液、调味品。

附件2
工贸企业立式圆筒形钢制焊接储罐安全生产专项检查表
	序号
	违法行为描述
	依据
	方式方法
	处罚依据
	检查情况

	1
	工贸企业立式圆筒形钢制焊接储罐安全设施未与主体工程同时设计、同时施工或者同时投入使用的。
	1.《安全生产法》第28条

生产经营单位新建、改建、扩建工程项目的安全设施，必须与主体工程同时设计、同时施工、同时投入生产和使用。

2.《建设项目安全设施“三同时”监督管理办法》（国家安全监管总局36号令，2015年77号令修改）
第七条 下列建设项目在进行可行性研究时，生产经营单位应当按照国家规定，进行安全预评价。
（四）金属冶炼建设项目；
第九条 本办法第七条规定以外的其他建设项目，生产经营单位应当对其安全生产条件和设施进行综合分析，形成书面报告备查。

第十六条 本办法第七条第一项、第二项、第三项和第四项规定以外的建设项目安全设施设计，由生产经营单位组织审查，形成书面报告备查。

第二十二条 本办法第七条规定的建设项目安全设施竣工或者试运行完成后，生产经营单位应当委托具有相应资质的安全评价机构对安全设施进行验收评价，并编制建设项目安全验收评价报告。

第二十三条 建设项目竣工投入生产或者使用前，生产经营单位应当组织对安全设施进行竣工验收，并形成书面报告备查。安全设施竣工验收合格后，方可投入生产和使用。
	1.查阅资料：安全设施“三同时”文件；
2.现场检查:核查安全设施是否与安全设施设计一致。
	《安全生产法》第96条 生产经营单位有下列行为之一的，责令限期改正，可以处五万元以下的罚款;逾期未改正的，处五万元以上二十万元以下的罚款，对其直接负责的主管人员和其他直接责任人员处一万元以上二万元以下的罚款;情节严重的，责令停产停业整顿;构成犯罪的，依照刑法有关规定追究刑事责任:

(二)安全设备的安装、使用、检测、改造和报废不符合国家标准或者行业标准的;
	

	2
	工贸企业的立式圆筒形钢制焊接储罐未经有资质单位设计、预制、施工。
	1.《安全生产法》第46条 生产经营单位不得将生产经营项目、场所、设备发包或者出租给不具备安全生产条件或者相应资质的单位或者个人。
2.《立式圆筒形钢制焊接储罐安全技术规范》（AQ 3053-2015）
6.1 设计单位的资质及责任 对储罐设计单位的资质及责任要求如下：a)储罐设计单位应具有石油及化工产品工程设计专业资质乙级(含)以上的设计资质，第Ⅱ、Ⅲ类储罐的设计单位应具有甲级设计资质;储罐用户应对设计单位的资质进行审查和确认。
7.1.1 预制、施工单位 储罐的预制、施工单位应满足如下要求：a)预制、施工单位应具有化工石油设备管道安装工程专业(总)承包企业三级(含)以上资质，储罐用户应对施工单位的资质进行审查和确认。b)施工单位应有完整的质量保证体系，并且在有效运行。预制、施工单位对储罐预制、施工质量负责;c)施工单位应编制详细、可靠的施工组织设计和施工方案。
	查阅设计、预制、施工单位资质文件以及施工方案。
	《安全生产法》第100条 生产经营单位将生产经营项目、场所、设备发包或者出租给不具备安全生产条件或者相应资质的单位或者个人的，责令限期改正，没收违法所得；违法所得十万元以上的，并处违法所得二倍以上五倍以下的罚款；没有违法所得或者违法所得不足十万元的，单处或者并处十万元以上二十万元以下的罚款；对其直接负责的主管人员和其他直接责任人员处一万元以上二万元以下的罚款；导致发生生产安全事故给他人造成损害的，与承包方、承租方承担连带赔偿责任。

	

	3
	工贸企业的立式圆筒形钢制焊接储罐未具有交付使用时完整的竣工资料。
	1.《安全生产法》第10条
生产经营单位必须执行依法制定的保障安全生产的国家标准或者行业标准。
《安全生产法》第17条
生产经营单位应当具备本法和有关法律、行政法规和国家标准或者行业标准规定的安全生产条件;不具备安全生产条件的，不得从事生产经营活动。
3.《立式圆筒形钢制焊接储罐施工规范》（GB 50128-2014）
5.2.1 储罐安装前，必须有基础施工记录和验收资料，并应对基础进行复验，合格后方可安装。
4.《立式圆筒形钢制焊接储罐安全技术规范》（AQ 3053-2015）
7.1.5 交工资料。储罐交付使用时，施工单位应向用户提交完整的竣工资料，至少包括以下技术文件和资料：
a)竣工图。b)储罐产品数据表;c)储罐交工验收证明书;e)材料和附件出厂质量合格证书或检验报告 h)罐壁、罐底、罐顶(包括浮顶或内浮顶)及构件的几何形状及尺寸检查记录;i)组焊和质量检验的有关技术资料和报告，包括焊缝无损检测报告等;l)强度试验及严密性试验报告;m)储罐基础检查验收记录;n)储罐基础沉降观测记录;o)产品质量证明文件(储罐产品合格证)和产品铭牌的拓印件。
	查阅竣工图、储罐产品数据表、储罐交工验收证明书、材料和附件出厂质量合格证书或者检验报告、焊缝无损检测报告、储罐基础检查验收记录、储罐基础沉降观测记录、产品质量证明文件和产品铭牌的拓印件等资料。

	1.《安全生产法》第108条 生产经营单位不具备本法和其他有关法律、行政法规和国家标准或者行业标准规定的安全生产条件，经停产停业整顿仍不具备安全生产条件的，予以关闭;有关部门应当依法吊销其有关证照。
2.《安全生产违法行为行政处罚办法》第47条 生产经营单位不具备法律、行政法规和国家标准、行业标准规定的安全生产条件，经责令停产停业整顿仍不具各安全生产条件的，安全监管监察部门应当提请有管辖权的人民政府予以关闭：人民政府决定关闭的，安全监管监察部门应当依法吊销其有关许可证。


	

	4
	工贸企业未制定立式圆筒形钢制焊接储罐例行、年度检查和定期检验计划并组织实施。
	《安全生产法》第18条
生产经营单位的主要负责人对本单位安全生产工作负有下列职责：
(二)组织制定本单位安全生产规章制度和操作规程;
(五)督促、检查本单位的安全生产工作，及时消除生产安全事故隐患;
2.《安全生产法》第38条
生产经营单位应当建立健全生产安全事故隐患排查治理制度，采取技术、管理措施，及时发现并消除事故隐患。事故隐患排查治理情况应当如实记录，并向从业人员通报。
3.《安全生产法》第43条
生产经营单位的安全生产管理人员应当根据本单位的生产经营特点，对安全生产状况进行经常性检查；对检查中发现的安全问题，应当立即处理；不能处理的，应当及时报告本单位有关负责人，有关负责人应当及时处理。检查及处理情况应当如实记录在案。
4.《立式圆筒形钢制焊接储罐安全技术规范》（AQ 3053-2015）
10.6 储罐的安全管理。安全管理坚持以预防为主，定期检验维护和有计划检修相结合的原则，采用设备状态实时监测和故障诊断技术为基础的设备维护方法，实现专业管理与全员管理。储罐使用单位的安全管理工作主要包括如下：
e)编写储罐的年度、定期检验计划及检修计划，落实检验并编写检验报告，并及时、严格按照规程进行检修，开展对事故隐患的整治;f)建立严格、完善的安全设施检查和维护管理制度，确保安全设施完好有效。定期组织储罐安全检查，并作出记录，对发现的安全隐患及时处理。
11.1 储罐检验方式。储罐的在用检验包括例行检查、年度检查、定期检验三种形式：a)例行检查是以目视为主的方法近距离检查储罐外部状况的检查方式;b)年度检查是为了保证储罐在定期检验周期内的安全而进行的在线检查;c)定期检验是按一定的检验周期对储罐进行的较全面的检测，定期检验可根据实际情况采用在线检验或开罐检验方法;d)对于储罐或储罐群还可以采用RBI方式，根据储罐面临的风险的大小，决定检验策略、检验方法、检验重点和检验周期。
11.3 检验周期的确定。检验周期的确定应满足下列要求：a)例行检查的周期应根据储罐结构、储存介质、所处环境特点而决定，最长不超过一个月;b)年度检查每年至少1次;c)定期检验的周期应根据实测的腐蚀速率和罐体的最小允许厚度来确定,实际检验周期应以确保下次检验时罐体厚度不小于标准所要求的最小厚度这一原则来确定;d)当腐蚀速率未知时，可根据类似工况条件下储罐运行经验预测的腐蚀速率来确定，当类似储罐的运行经验或数据也没有时，定期检验的周期不得超过6年，大型储罐不得超过4年;
	1.查阅每月至少1次的例行检查记录、年度至少1次的年度检查记录、不超过6年定期检验报告等资料。
2.现场核查储罐安全状况，采用以目视为主的方法近距离检查储罐外部状况的检查方式。
	1.《安全生产法》第91条 生产经营单位的主要负责人未履行本法规定的安全生产管理职责的，责令限期改正;逾期未改正的，处二万元以上五万元以下的罚款，责令生产经营单位停产停业整顿。
2.《安全生产法》第93条 生产经营单位的安全生产管理人员未履行本法规定的安全生产管理职责的，责令限期改正;导致发生生产安全事故的，暂停或者撤销其与安全生产有关的资格;构成犯罪的，依照刑法有关规定追究刑事责任。
3.《安全生产法》第94条 生产经营单位有下列行为之一的，责令限期改正，可以处五万元以下的罚款;逾期未改正的，责令停产停业整顿，并处五万元以上十万元以下的罚款，对其直接负责的主管

人员和其他直接责任人员处一万元以上二万元以下的罚款:
(五)未将事故隐患排查治理情况如实记录或者未向从业人员通报的。
4.《安全生产法》第99条 生产经营单位未采取措施消除事故隐患的，责令立即消除或者限期消除;生产经营单位拒不执行的，责令停产停业整顿，并处十万元以上五十万元以下的罚款，对其直接负责的主管人员和其他直接责任人员处二万元以上五万元以下的罚款。
	

	5
	工贸企业立式圆筒形钢制焊接储罐未设置限制超压的安全附件和液位限制附件。
	1.《安全生产法》第33条

安全设备的设计、制造、安装、使用、检测、维修、改造和报废，应当符合国家标准或者行业标准。生产经营单位必须对安全设备进行经常性维护、保养，并定期检测，保证正常运转。维护、保养、检测应当作好记录，并由有关人员签字。

2.《立式圆筒形钢制焊接储罐安全技术规范》（AQ 3053-2015）
12.2.1下列情况的储罐，应相应地设置限制超压的安全附件：a) 无密闭要求的固定顶储罐或内浮顶储罐，应设置通气孔。b) 浮顶上应装设自动通气阀，其流通面积和数量按收发储存介质时的最大流量确定。c) 采用气体密封或有密闭要求的固定顶储罐，应设置事故泄压设备进行保护，事故泄压设备应满足储罐系统在出现故障时保障储罐安全的通气需要，其开启压力应高于通气管的排气压力并小于储罐的设计正压力，吸气压力应低于通气管的进气压力并高于储罐的设计负压力。d) 低压储罐应设置压力显示仪表，对甲类液体储罐，还应配置压力报警系统，必要时应设置警报连锁系统。e) 储存甲B、乙类液体的固定顶储罐，或有密闭要求的储罐，应根据设计要求装设呼吸阀。呼吸阀的规格和数量，应满足SH/T 3007的要求。f) 固定顶储罐若罐顶与罐壁连接处不满足GB 50341的弱顶连接条件，且所设置的呼吸阀不能满足紧急状态下的通气要求时，还应设置紧急通气装置。
《立式圆筒形钢制焊接储罐安全技术规范》（AQ 3053-2015）12.2液位限制附件。
可燃液体储罐，应按规范的要求和操作需要设置液位计和高-低液位报警装置、高高液位报警装置，并将报警及液位显示信息传至控制室。频繁操作的储罐宜设自动联锁紧急切断装置。大型罐应设高低液位报警、高高液位报警装置和紧急切断装置，并采取高高液位报警联锁紧急切断装置的措施，在防火堤外及控制室操作站应设置紧急切断阀联锁按钮。当储罐发生液位高高报警或火灾时，能够遥控或就地手动关闭进料切断阀，在切断阀关闭后，应自动联锁停止进料泵。
	1.查阅资料：限制超压和液位限制装置台账； 
2.现场检查：立式圆筒形钢制焊接储罐是否安装限制超压和液位限制装置。

	《安全生产法》第96条 生产经营单位有下列行为之一的，责令限期改正，可以处五万元以下的罚款;逾期未改正的，处五万元以上二十万元以下的罚款，对其直接负责的主管人员和其他直接责任人员处一万元以上二万元以下的罚款;情节严重的，责令停产停业整顿;构成犯罪的，依照刑法有关规定追究刑事责任:

(二)安全设备的安装、使用、检测、改造和报废不符合国家标准或者行业标准的;
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